
Exemple d'utilisation / Use condition

- Logement intérieur bague POUR INFORMATION : Ø8,00mm +0/-0,30
- Couple de serrage admissible C 1 et tenue sur support F 1 : à valider pour chaque nouvelle application
- Chanfrein d'entrée obligatoire
- Dans le cas d'une distribution automatique et/ou du surmoulage, le process doit être validé par ARaymond

- Ring inner room FOR INFORMATION : Ø8,00mm +0/-0,30
- Admissible tightening torque C 1 and pull out force F 1 : to be validated for each application
- Introduction chamfer required
- If automatic distribution and/or overmoulding, ARaymond must validate the process

* Epaisseur modifiable / Adjustable thickness
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Bague antifluage
RONDE

Anti-creep ring
CIRCULAR

Reference / Part no.

Ref. client / Customer part no.

Libelle / Title

Matiere / Material

Traitement structural / Material treatment

Finition / finish

CAD system & version CATIA V5 R19 SP9

Echelle /
scale

Realise /
Prepared by

Approuve /
Approved

Volume (mm 3 ) 74,1 Poids /
Weight (g)

Classification code
AH-KA

Nom fichier / File name 202105-0C00

Date

113 cours Berriat BP 157
France - 38019 Grenoble cedex 1
Tel
Fax 

+33 (0) 4 76 33 49 49
+33 (0) 4 76 78 20 50

Brevets /
Patent rights

Epaisseur /
Mat. thickness 1,00

Format

ALL DIMENSIONS ARE
IN MILLIMETERS

Tolerance /
General tolerance

Code finition/
finish code

Mat. code

Drawing type

Planche  / S heet

Chef de projet /
Project Manager DEGELISN° Projet /

Project No.
Origine /
Origin

DELAHOUSSE
AngleDimension

:Customer
Ah - MISE A JOUR CLASSIFICATION CODE 04.11.14 FCA

Ag - MISE A JOUR CONDITION D'UTILISATION 08.04.11 QDE

REV. Quant. Indice / revision description Date Name
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Une consultation préalable de A.Raymond SARL est nécessaire pour toute mise 
en place de la pièce en automatique. 
Automatic processing of the part requires prior consultation with A.Raymond SARL.

 Variant 
Matière / 
Material

Traitement / 
Material treatments

Finition / 
Finishes

Poids (g) / 
Weight (g)

00 C70D
C70D

>0,5 : TTH.HR 30 N : 61,3 a 64,7 (42 a 46 HRc)
ZnNi(12-15%[Ni])8µ min + Cr3 gris/grey + FOM

ProtedurNi75+ Ecotri Gris/grey +Corrosil501 BS RR:720H
0,6

01 C70D
C70D

>0,5 : TTH.HR 30 N : 61,3 a 64,7 (42 a 46 HRc) BRUT DE TREMPE 0,6

03 C70D
C70D

>0,5 : TTH.HR 30 N : 61,3 a 64,7 (42 a 46 HRc)
ZnFL Zn-Al + Si 10µ min

Magni 3.1 gris/grey BS RR:1000H
0,6

08 C70D
C70D

>0,5 : TTH.HR 30 N : 61,3 a 64,7 (42 a 46 HRc)
ZnNi(12-15%[Ni])8µ min + Cr3 gris/grey + FOM

ProtedurNi75+ Ecotri Gris/grey +Corrosil501 BS RR:720H 0,6
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