
4.2+0.2

4
.
5

(4
.
8)

12.5 0.2

12 0.2

3.5+0.2-0.4

9
.
7

2
0

16

10

1
.
3

0
.
8
0
.
1

12+0.2  

m
i
n
 1
2

ma
x 
R1

2

1.1 0.2

Fully automatic processing of the part requires prior
consultation with A.Raymond GmbH.

Vor Auslegung einer automatisierten Verarbeitung des Teils
sollte Ruecksprache mit Fa. A.Raymond gehalten werden.
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