Schwergaengigkeit des Gewindes durch Gewindedurchzug kann nur mit lehrenhaltiger
Oberflaechenbeschichtung zulaessiq / M5 Schraube geprueft werden /
slow thread engagement caused by the surface the thread strength can be tested only

finish permissible

with a calibrated M5 screw
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Vor Auslequng einer automatisierten Verarbeitung des Teils
sollte Ruecksprache mit Fa. A.Raymond gehalten werden.

Fully automatic processing of the part requires prior
consultation with A.Raymond GmbH.
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http://www.cergy-vis.fr
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.E : 3{@ Blechdicke/ Volunen/ Gemicht/
ﬂ;'[ﬁ'ism” 0.60 volume (mm3) 213.2 weight (g) 2.2

Oberfl./ . . . Oberfl. Code/
finish” metallhaltige Korrosionsschutzbeschichtung, Farbe schwarz, GZ | finish coe

metallic corrosion protection coated, colour black, lubricated | 5453

Nkt 1wischenstufenverquetet / austempered

360 ... 465 HV 5

Nerkstoff/ Nat. code
naferial CA5E DIN EN 10132-3 1040
e Blechmutter

fuer Gewinde M5

sheet metal nut
for thread M5
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